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HAVER NIAGARA GmbH

PE3IOME. HAVER NIAGARA — cunibHbIl MapTHep B TEXHOMOMM 0BoraLLeHms.

OcHoeHas komneTeHuns HAVER NIAGARA GmbH HaxopsT peluerus B 06nactu CopTUpOBKM, MPOMbIBKI U OKOMKOBaHMS. [ins 3TOro Mbl npeanaraemM KOMMEKCHbe
peLLeHIs:, KOTOpble 0DBEANHAIOT N peanu3oBbIBaTh UHAMBIMAYANbHbIE 3aMPOCh! KIMEHTOB.

AccoptumenT npoaykum HAVER NIAGARA GmbH sBnsietcss UenHoit npouecc B obnacTi [obbluM MOME3HbIX MCKOMAeMblX, MPOMbILLAEHHBIX MWHEPAINoB,
XMMWYECKNX BELLECTB, CTPOUTENbHBIX MaTEPUANOB W PELMPKYNALMNA MPOMBILINEHHOCTU BO BHUMAHVE.

B HacTosilee Bpems accopTUMEHT MpoayKumu "TexHororum nepepaboTkn” BapbMpYeTCs OT WHAMBMAYaNbHOTO PELLeHNs C OJHON MAlUMHOW, MO KOHAMrypaLmm
CMCTEMbI MOA KIIoY K Nepeaye CroXHbIX CUCTeM. B COTPYAHMYECTBE C HALLIMMM KITMEHTaMM W C BEAYLYMMM MHXUHAPUHIOBBIMI (hMpMamMi 1 [aT4uki NpoLiecca, Mbl
pa3pabaTbiBaeM yCTONUMBLIE PELLEHNS ANS NOMHOTO YA0BNETBOPEHNS HALUMX KIMEHTOB.

CEMENT WERK DER ZUKUNFT
Metodi Zlatev, Petar Grotjohann
HAVER NIAGARA GmbH

ABSTRACT: HAVER NIAGARA - |hr starker Partner in der Aufbereitungstechnik.

Die Kernkompetenz der HAVER NIAGARA GmbH sind die Losungsfindung in den Bereichen Sieben, Waschen und Pelletieren. Hierfiir bieten wir Gesamtldsungen,
die individuelle Kundenwiinsche integrieren und realisieren.

Das Produktprogramm von der HAVER NIAGARA GmbH tragt der Prozesskette in den Bereichen Mining-, Industriemineralien, Chemie-, sowie Baustoff- und
Recycling- Industrie Rechnung.

Das aktuelle Angebotsspektrum der ,Aufbereitungstechnik” reicht von der Individuallésung mit Einzelmaschinen, (iber Systemkonfigurationen bis zur schliisselfertigen
Ubergabe komplexer Anlagen. In Zusammenarbeit mit unseren Kunden oder auch mit fiihrenden Engineeringsfirmen und Verfahrensgebern entwickeln wir
nachhaltige Lésungen zu vollsten Zufriedenheit unseren Kunden.

TexHoMorMyeckme WUCCMNenoBaHns B LIEMEHTHOM Mpows- [na pewenns aTMx 3agad TpebyeTca aHanu3 Myt
BOLCTBE NpeXme BCEro OPWEHTUPOBAHHBI Ha creaytoume NpeoBbpasoBaHMst UCXOOHOTO Cbipbsi U3BECTHSKA B LIEMEHT B
rnokasaTenu; npoLecce NPOU3BOACTBA.

- CokpalleHe NOTPEONeHUs 3HepruM Npu Mpous-

BOACTBE LiEMeHTa B pamkax 3Toro aHanusa OyayT yKasblBaTbCs HOBbIE

- OnTUMM3aLMIO  KauecTBa M OFHOPOAHOCTU CErMeHTbl MPOM3BOACTBA, a Takke HOMEHKNaTypa MpoAyKLMK
MpOM3BOAMMOTO LieMeHTa HAVER NIAGARA GmbH.

- MuHUMK3aLMIO BLIGPOCOB B MPOLIECCE NPOU3BOACTBA

LieMeHTa [1], [2] Ha Puc.1 ucxogHbii Marepuan ans npouM3BoacTBa LIEMEHTa,

cmecb u3BecTHska (npum. 70...80 M.-%) 1 rmuHbl /Meprens
(npum. 20...30 M.-%), koTopas npuUCyTCTBYeT BO MHOTUX
MECTOPOXAEHUSIX  LUEMEHTHOTO  Cblpbi B €CTECTBEHHOM
COCTOSHWW [2]. B 3aBMCMMOCTM OT XMMWYECKOrO COCTaBa
MeCTOPOXAEHUA MPUMEHSIIOTCA KOPPEKTUPYIOLME MaTepuanbi
(Hanpumep xenesHas pyga unu necok). [locne ropHown
p00bluM  OYPOB3PLIBHBIM MMM 3KCKOBATOPHBIM  CMOCOOOM
cnegyeT TpaHCMOpTMpOBKa Ha LWebeHOouHbI 3aBog, rae
ropHas mMacca NpeABapuTENbHO M3MenbyaeTcs (Hanpumep
YAAPHO-0TpaXaTenbHOM WK MONOTKOBOI Apobunkoit) u nog-
BEPraeTcs LUMXTOBKE (MPUrOTOBNIEHWE PABHOMEPHOW CMecH).

MpoWnbIA OnbIT [0KAa3bIBAET, YTO MPOM3BOACTBO U CObIT
LleMeHTa MOXeT ObiTb CUMbHO 3aBUCUM OT PETMOHAMNbHBLIX K
KOHBIOKTYPHBIX konebaHui. Y1obbl KOMMNEHCUPOBTL NOCNEeaCT-
BUA 9TWUX BRMSHWA MalumMHOCTpouTenbHeld 3aBog HAVER
NIAGARA GmbH r. MioHcTp cneumnanuct B ropHom obopy-
[0BaHMN CTaBUT CBOEI LIENbio C AeBU30M ,LieMeHTHbI 3aBog
Oypywwero* cnepytowme 3agaum:

- lMoBbllweHne  3HPEKTUBHOCTU  MCMOSNb30BAHUS
PECYpCOB U NX XpaHEHUs

- PacluMpenme accopTMeHTa 3a C4eT yCTaHOBKY 3aTeM NpoBOAUTLCS TOHKOE U3MEMbYEHNEe CMECH B BANKOBIX-
[I0NONHUTENBHOrO 0BOraTUTENBLHOTO 060PYA0BaHNA B rpaHit- WM WAPOBbIX MEMbHALAX 0 ChIDbEBOM MykM. CbipbeBas
L|aX Un1 HemocpPeCTBEHHOM BMM30CTU OT LIEMEHTHOrO 3aBofia. MyKa pacKVCTISETCS (HEWTpanmMayeTcs) B KIUHKEPHON yCTa-

HoBke, CaCOs pacnapaetca Ha aBa komnoHeHta CaO und
COo..
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http://www.haverniagara.com/produkte/sieben/
http://www.haverniagara.com/produkte/waschen/
http://www.haverniagara.com/produkte/pelletieren/
http://www.haverniagara.com/industrien/rohstoffe/
http://www.haverniagara.com/industrien/baustoffe-und-mineralien/
http://www.haverniagara.com/industrien/chemie/
http://www.haverniagara.com/industrien/baustoffe-und-mineralien/
http://www.haverniagara.com/produkte/anlagenbau/
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Puc. 1. YnpolueHHas cxema npou3BoAcTBa LieMeHTa C CerMeHTaMu Npou3BoACTBa

3atem nponcxoauT obxur npum. npu Temnepatype 1450 °C
B Bpallaowencs neus pans cnekanus. B pesynbrate
LiEMEHTHbI KNMHKEP MOCIe OXNaXLEeHUs M3MENbYaloT B Liexe
nomona ¢ pobaBneHnem Hocutenen cynbdarta (Hanpumep
rMnca) Ha pasnuuHyl (Ka4yecTBa LiEMEHTa) CTENeHb M3Menb-
yeHus. [OTOBLIN LEMEHT OTrpyxXaeTcs noTpebutensm ua curo,
B MelkKax Cygamu, XenesHoW [OOPOrod WM LOPOXKHbIM
rPY30BbIM TPAHCNOPTOM. NaBHbIMM NOTPEOUTENAMU LiEMEHTA
SBMNSIETCA NPOMBbILLNIEHHOCT TOBAPHOro 6eToHa (Npum.52%) 1
npou3soauTeny GETOHHbIX anemMeHToB (MpuM. 26%). Takum
00pasoM MOXHO YTBepkhaTb, YTO MPOLECC NpOW3BOACTBA
LleMEHTa BCErda CBSI3aH C HanMuMeM COOTBETCTBYHLLETO
WMCTOYHMKA ChIpbS.

OcapouHble NOPOAbl «M3BECTHSKAY CYMTAKOTCS CaMbIM pac-
NPOCTPaHEHHbIM TUNOM TOPHbLIX NOPOA, KOTOPble HEe TOIbKO
HeO6XO,£lVIMbI B L|,€M€HTHOI7I NPOMbILLIIEHHOCTU, HO Takxe
SBNSIOTC BXKHBLIM CbIPbEM B CTPOUTENbBHOM MHOYCTPUM,
CENbCKOM XO3AWCTBE, YNpaBNeHUs BOAHbIMW pecypcamy, a
Takke B MPOM3BOACTBE CTanW, CTekna, yoobpeHun 1 uenmto-
NO3HO-OYMaXHON NPOMBILLIEHHOCTY.

B HacTosiLLee BpeMs NPOAYKTbI MECTOPOXAEHUA U3BECTHSIKA
L06LIBAOTCS 1 NPOJANTCS TOPHBIMU MIPEANPUATUAMM (Harpu-
Mep LyebeHOYHbIMK 3aBofaMK).

Ans Toro, ytobbl ynyywuTs 3dEeKTUBHOCTL paspaboTku
MEeCTOpOXaEeHUA HeobXoauMo Gonee WMHTEHCMBHO WCMOMb-
30BaTh MUHEPANbHOE Chipbe LIEMEHTHbIX 3aB0/0B.

OcobeHHo B hoKyCe BHUMaHUS M3BbITOYHbIE MPOM3BOACT-
BEHHHbIE MOLLHOCTU MECTOPOXAEHUIA CbIpbsi  LIEMEHTHbIX
3aBOI0B, HO Takke BCTPEYAKTCA Y4acTKM MeCTOPOXAEHMS,
KOTOpble W3-32 MPUMECE UMW C CUMbHBIM OTKIIOHEHUEM MO
XMMUYECKOMY COCTaBy He MOAXOAAT Ans NPOW3BOLCTBA
LieMeHTa.

B oboux cnyyasx uyacTb nopogsl MpW NEPBUYHON UMK
BTOPWYHOM cTagum ApobneHnst mMoryT ObiTb WMCMOMb30BaHb
AN NPOW3BOACTBA Pa3NMyHbIX MPOAYKTOB KPYMHOMO  Unu
Menkoro LwebHs. (cm. Puc 1, 1).
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B nouckax pelueHus MOXHO NpuOEerHyTb CHOBa K OMbITY
HAVER NIAGARA GmbH, 3aBoa ropHoro 060pyaoBaHust
paspabaTblBeT MHOMBMAYarbHble peleHus Ans  CBOMX
KNWEHTOB M3 00nacTu LEMEHTHOW-, MUHEeparbHOW-, XuMu-
YeCKOW-, NULLEBOI-, KOPMOBOW-, & TaKkKe CbiPbEBON MPOMBbILL-
NEHHOCT!.

OcHosHble HanpasneHus npoussoactea HAVER NIAGARA:
OTAenbHbIE MallMHbI, YacTW4YHas — UMM KOMMnekcbl ¢ obo-
py#OBaHMEM [Nl MPOLECCOB  MPOCEWBAHMS, MPOMbIBKY,
arnomepauum 1 TPaHCMOPTUPOBKM B COOTBETCTBWM C MOXe-
naHnamu  3akasumka. [lpoekTMpoBaHWe, KOHCTPYMpPOBaHME,
NpowW3BOACTBO, BBOA B 3KCMMyaTaumio M ANUTENbHbIN
KOHTPOMb, 4TOObI KNMEHT WMEN BO3MOXHOCTb JOCTUIHYTb
MaKCUMasbHON 3PAEKTUBHOCTI N HAAEKHOCTM B BbIMOINTHEHUM
NOCTaBMeHHbIX  MPOW3BOACTBEHHbIX 3adady  oboralyeHus
MWHEpPanbHOro Chipbsi. (cM. Tabn. 1). Hwke npuBegeHs
HekoTopble npoekTbl, koTopble HAVER NIAGARA peanusosan
L5 CBOWX 3aKa34nKoB B MOCNEAHWE rogbl.

B nepuog 2012/13 B kapbepe TBEPAbIX FOPHLIX  NOPOA
mectHocTu  Kleinhammer (Sauerland) cnpoektupoBaH 1
MOCTPOEH HOBbIA APOBUIIBHBIN KOMMMEKC C MHTErPUPOBaHHBIM
NpOW3BOLACTBOM OMOYHOrO KaMHS NSt TUOPOTEXHUYECKNX
COOpYXEHUN [4].

B koMnneKkT NoCcTaBKM Hapsily ¢ NEPBUYHbIM JpoBneHreM 1
MPOM3BOACTBOM KaMHsi [Nl TMOPOTEXHUYECKUX COOPYXEHWUN
BXOAWT MOABLEMHO-TPAHCMOPTHAA TEXHWUKA, MPOMEXYTOUHbIN
OyHKkep, cuno nbineyaaneHus. MpoBOAMNOCE NNaHUpoBaHMe
KanuTanbHbIX COOPYXeHui u obias cbopka.

Mpumepom rMOKOro MpOW3BOACTBa CRYXMT 0BOpyaoBaHMe
MOATOTOBKM KaMHS 1S TMAPOTEXHUYECKUX COOPYXeHuit. Mpu
HeoOXOAMMOCTM Ha KOMMMEKCE MOXHO OJHOBPEMEHHO WNW B
OTAENbHOCTU COPTMPOBaTb MO BECOBLIM Knaccam 4..40 kr u
10...60 kr aByms Tspkenbimu rpoxotamm Tun — NIAGARA (cm.
Puc. 3)



Tabnuua. 1:
Ob6nacms komnemeHyuu HAVER NIAGARA GmbH Miinster [8]

MpocensaHne TMpombieka  OKOMEOBaHWe MNogaua Mpownssoacteo WHMUHMPHHT**
npom.obopyaos. Cepeuc***
L

Chipbe X X X X X X
LemeHT X X X X

CTpouTentHbIe X X X X X X
MaTepuansl, none3xHble

ncKonaemsle

XumMmuyeckue X X X

MaTepuanbl

(NpownzeoAcTES yACGPEHUMIA)

MNuwesasn - 1 kopMmoBasn X X X

oB6bACHEHHE:!

OpobneHune-w ycTaHOBKN ANA rPOXOYEHMA, NPOMBIBOYHBIE YCTAHOBKM, YCTAHOBKN OKOMKOBaH M5

TeXHUKO-3KOHOMUYecKkoe 060CHORaH ne

ool CepBic 3anacHbIX 4acTeil, OByueHue, MHCnekUUA- U cepEUCHOe oBcnyXUBaHWe, ONTUMMU3aLUA oBopyAoBaHUsA, NPOMBIBKa- 1

CUTOBbIN aHaNM3, 3alyMTa oT W3Hoca.

3D MMpoekTHOE M30DpaxeHue PeannsoBaHHoe
Puc. 2. MocTpoiika Bcero komnnekca ¢ 060pyA0BaHNEM U NPOU3BOACTBOM KaMHsi ANA MMAPOTEXHUYECKUX COOPYKEHNN.

=

|F.

Puc. 3. FpoxoTa ¢ akcueHTpucuteToM npuBogHoro Bana Typ NIAGARA DS 1600x5000
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lMepuog peamu3auuy npoekTa OT Hayana [O BBOAA B
3KCMyaTaLuio 3aHAN BCEro 0koso 12 mecsues.

bonee nogpobHy0 MHOPMALMIO O NPOEKTE MOXHO HaMTK
Ha Puc. 4.

[oroBop mnocTaBku ewe Oonbliero npoekta 3TOrO0 Xe
3aKasuuka Obin 3aknoyeH netom 2015r.

[pyroi GonbLuon 0BnacTblo NPUMEHEHNS! 0CaA0YHbIX NOPOS,
N3BECTHSKA SIBNSIETCS MPOWU3BOACTBO HEralleHHON W3BECTU.
HeralweHHas M3BeCTb (kanbLEeHUpoBaHHbIA u3BecTHsK (CaO)
npegcTaenseT coboii NOPOLLOK , KOTOPbIA NOMyYaeTcs myTem
obxwra n3secTHsika npu Temneptype 800 °C. Mpu fobasneHun
BOLb! KamnbLiEHWPOBaHHAs M3BECTb BCTYMAaeT B XUMUYECKYHO
peakumio C BblENeHWeM CWUNbHOTO Tennma W NepexoauT B
rMgpaTHylo u3BecTb (raweHas ussectb Ca(OH)2). aweHHast
W3BECTb MCMOMb3YETCA B PasfM4HbIX OTpacnsx MpoMbIL-
NeHHoCTW. TaK Hanpumep B CTPOMTENbHOA OTpacnu B
kauectBe [06GaBKM [NSi M3TOTOBMEHWS CYXMX CTPOMTENbHbIX

CMecel, MpoM3BOACTBE W3BECTKOBbLIX yA0OpeHWn (Tyk) wnn B
kayecTBe (PMOCOBLIX [0OABOK B CTanenUTeiHON MPOMbILL-
NEHHOCTM Ans AecynbdypuaaLnm GOMEHHOTO YyryHa.

lalweHHas 13BEeCTb MOXET Takke ObITb MCMONb30BaHa, Kak
anbTepHaTWBa W3BECTHAKY B Aecynbdypusauum ObIMOBbIX
rasoB TennosbIx anektpoctaHuuit [1], [2], [3].

B 2009/10 rogax B obnactu Graz nocTpoeH wiebeHOuUHbIA
3aBog Peggau, Wietersdorfer & Peggauer Zementwerke
GmbH ¢ npuemom B akcnnyaTauui0 M3HOCOCTOMKOW, 3HEpro-
3 heKTUBHON U PECYPCO-3KOHOMUYHON MPOMBIBOYHOM CUCTE-
Mbl BbICOKOTO AaBfieHusi, 0becneumnBaloLLer BbICOKOKaYecTBe-
HHbIMM  (DPaKLUMSIMM  W3BECTHSIKA [anbHeMWne MNpoLEecCh
oboratuexus [7].

[ns npoMbIBKM 3arpsi3HeHHOrO Cbipbst 103.5 6bina npume-
HeHa yCTaHOBKa BbICOKOTO AaBneHusi, kotopas noTpebnset
Tonbko 1,5 M3 BoAbl Ha TOHHY OT 3arpyaemoro Matepuana c
0YEHb XOPOLUMMM PE3YTbTaM1 O4NUCTKM.

Materialaufgabe
16-70mm
140th

Projekt Waschanlage Kalkstein

Schaittstelle.
b Schnlttetelle:
HAUER
WP

=

Wasse ca 113mPh
Fesigol ce 2410

Schnittstelle:
HAYER
WeP

Weaae 116M
Fosant 34th

Schnitistelle:

4 8

rengang (M%)
8

@ 17061h
Wassar sa 059

A IITIH

Schnittstalle.
HAYCR
R

HAVER: BOECKER
Projekt. 1107 0002 €3
04012008 Dr M Zlatev

Puc. 4. TexHonoruyeckas cxema o6oraTutenbHoro oGopy.qoaaHml

MpomonmKk1TenbHOCTL NoAauM Matepuana B MpOMbIBOYHYIO
kamepy (4) coctaBnset npubnusutensHo 3-8 cek. BeiBog
mMaTepuana 1“3 MOIOLWEN Kamepbl MPOUCXOAUT Yepes pery-
NIMPYEMYI0 CKOPOCTb MPOTSKKW NeHTbl (5). Mpu uameHeHnm
CKOPOCTW ABWXKEHUS NEHTbl M3MEHSAETCS BpeMs BO3AEACTBUS
Ha MPOYHOCTb CBA3EH B MaTepuane (paccMaTpuBaeTcs: BuA
CBSI311,-TUN U —MOHOMNUTHOCTb) MEXAY LIEHHbIM MaTepuanom
HeXenaTemnbHOM MPUMECHIO, TakuM 0bpasom perynupyertcs
Ka4yecTBO MPOMbIBKM. JTO NO3BONSET MMOKO pearnpoBaTb Ha
konebaHns  U3MKO-MexaHWYeckMx CBOWCTB  Cbipbsl  Ha
pa3NMYHbIX yyacTkax MeCTOPOXOeHUs M 3a Bpems paboTbl
npeanpusTUs AOCTUrHYTb PaBHOMEPHOrO addekTa oumncTkn. B
ponornHeHne Kk oboraTuTenbHOW — YCTaHOBKE  BbICOKOTO
AABMEHUS MPUMEHSIETCH  MPOMBIBOYHBIA  TPOXOT  MOKPOWA
knaccudpmkaums ans nonyvenus dpakuymn 0/5, 5/30 n 30/70.
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Mocne npombiBkM KpynHas dpakums 30/70 sarpyxaetca B
n3BecteoobxXuratenbHylo neyb (0OOMOKEHHas W3BECTb), a
Mesnkasi MCMomnb3yeTcss Ans W3rOTOBNEHWSI CyXWX CMECem.
icnonb3oBaHHy AN Mpouecca NpOMbIBKA BOLY MPOCBET-
NS0T B BOAO-OYMCTUTENBHOM YCTAHOBKE W MOAANT CHOBA B
3aMKHYTbIA  LWKN  O4MCTKM MaTepuana. [pu atom npe-
CCOBaHHas rMHa B Ka4eCTBE KOPPPEKTUPYIOLLEro Matepnana
UCTIONb3YeTCs B MPOM3BOACTBE KnuHKepa. [lpu cosgaHum
«LlemeHTHOro 3aBopma OygyLlero» mNpUMEHeHWe BankoBO-
TapenbyaTod MENbHULbI MOMYYMNo B MOCREAHWe rofbl
JanbHeillee pasBuTE B OOHOM M3 BaXKHEMLUMX acnekToB [5],
[6]. Oo cux nop Ans npou3BOACTBA CbIPbEBOA MYKWU Npu-
MeHsI0TCS 0ObIYHOTO TWMa BankoBO-TapenbyaTble MEMbHULbI C
WHTETMPOBaHHbIM  LIMKIIOHOM-CENapaTopoM  Ans  FOTOBOrO
npogyKkTa, roe [HOMyCTUMOE KOMMYECTBO TOHKOM hpaKumuu



MOXET OblTb OTPErynMpoBaHO Yepes3 W3MEHEHWE 4YacToThbl
BpaLUeHus LMKoHa-cenapartopa. CoBpemeHHble  BasnkoBo-
TapenbyaTble MeNbHNLbI UIMEKT CreLuansHoe YCTaHOBKY Ans
TPaHCMOPTMPOBKM (BbIHOCA) KpYMHOM ppakuum (-0/2mm) nocne
cenapaTtopa HaxoasLUMMCS BHYTPU MENbHULLbI.

M3BecTkoBasi Menoyb, Hanpumep ¢ 3epHom 0,1/1,2mMm
SBMAETCA WAeanbHbIM MCXOOHbIM MaTepuanom Ans ganb-
Henwwen obpaboTkM Menkux hpakumin necka, kak Hanpumep
QNS U3rOTOBNEHUS LieMeHTa ¢ obaBkamMu WnK Ans NPUroTos-
NEHNs LWITYKaTYpKU U Cyxux cmecel. Puc. 6 lNMokasaHa cxema
obopyaoBaHus Ans oboralleHns Menoum.

Puc. 5. NpuHumnuanbHas cxema Hydro-Clean

Mocrne MenbHULBI NOMONA ChbipbeBON MKW MENOYb N3BECT-
Hska yganseTcs cenapatopoM (yAaneHuwe TOHKUX Mbinesua-
HbIX YacTuy <0,09MMm 13 noToka MaTepuana) U HanpaenseTcs
Ha rpoxoTa TOHKOW Knaccudukauuu Ans — pasgeneHns Ha
hpakumm.

3epHa d < 2 MM MOryT ObITb UCMOMbL30BHBLI ANst AECYNby-
pu3auun ObIMOBbIX ra3oB, HanpuMep B BUAE CyXuX CMecew,
B06aBOK K LIEMEHTY.

1. Aufgabematerial
2. Waschrotor

3. Wasserdiisen

4. Waschkammer
5. Materialaustrag
6. Schmutzwasser

HAVER Fine-Line
1500x2500 2D C

0-100

W

Puc. 6. Cxema oGopyaoBaHus Ans o6oralieHns Menkoro 3epHa
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HAVER Fine-Line
1500x3750 2D C

071-12 05-071 0.1-05 \

0,75-0.15 0-0.75

AT




Puc. 7. 'poxoTa ToHkow knacudpmkauum ,,HAVER-FINE-LINE HD 1850 x 3750

lMpaKTyeckoe NpPUMEHEHWe MOKa3ano, YTO MpW WCMOMb3o-
BaHun HAVER-FINE-LINE rpoxotoB ( puc.7) u paccesa
MENKON  (ppaKkuuM W3BECTHSKA C  BbLICOKOW MPOMYCKHOM
CNOCOBHOCTbI0  JOCTUraeTCA XOpOWee KayecTBO  rpaHuy
pasfenexus Ans Npou3BOACTBa NMPOAYKTOB CyXMX CMECEN ( CM.
Puc.1, 1l).

OpHon 13 rmaBHbIX 3agay B gopore K « LiemeTHomy 3aBogy
Bypywero» sBnseTcs paspabotka ,[lpocenBanne knuHkepa
Ans pasgensHoro uamenbyenus‘(cm. Puc. 1, 1Il). OtnpasHoi
TOYKOW pa3mbllunieHuit Gbina npobnema 06pa3oBaHNst MENKOro
KNWHKepa 13-3a BbICTPOro OXNaXAEHNS packaneHHbIX KOHKpe-

1

£

un knuHkepa (1450 °C) nocrne Bbixoga W3 BpalLaloLLencst
TpybyaToil neuu W BbIMyCK B NOCNE4OBATENbHO MOAKITHO-
YEHHbI KOMOCHUKOBBIN XONOAWUMbHUK ( OXNaX4eHue npuM. go
100 0C) [8]. W3BecTHO ,4TO CKOPOCTL OXNAXAEHUS KIMHKEpa
BMMSIET Ha YCMOBWS KpUCTanmM3aumy u cTeknoobpasHomn dasbl
B KNMHKEpe W crnefoBaTenbHO MO3Xe BNIWSIET Ha rvapas-
NMYecKne CBOWCTBA LIEMEHTA K 3aCTbiBaHMIO. OXnaxaeHHbIR
KNWHKEP  MeperpyxaeTcs TPAHCMOPTEPOM B KMWHKEPHbIN
cknag. B npoueccee oxmaxgeHus M TPaHCMOPTUPOBKM
nomny4aeTcs [ONs Menkoro knuHkepa <5 mm go 30%.

O.0.C.
OOOOOO

Puc. 8: MpuHuMnManbHas cxema npocenBaHus KNUHKepa ¢ nocneayowWwmM pasaenbHbIM U3MeNbYeHUeM.
1 Neys / Kiln; 2 KnunkepHbiit xonogunbHuk!/ Clinker Coolerwy 3 Mpoxot / Screening Machinew 4 LLlaposas menbhuua / Ball Mill

5 BankoBo-Tapenbyaras MenbHuua / Vertical Mill

Ha npoTsxeHuM MHOTMX NET AN M3MENbYeHUs KNMHKepa
MPUMEHSINUCL XOPOLLO 3apeKoMeHoBaBlLMe cebsi LapoBble
MEbHULbI.

BbICOKYl0 BHEpreTU4eckylo MoTPeBHOCTb TakuX MENbHUL|

MOXHO 0Obinmo Obl  CHU3NTL Yepe3  KOMOWHWMPOBaHHOE
M3MeNbYeHNE C BaNKOBLIMM NPECCaMU BbICOKOTO JABNEHNS.
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TeM He MeHee COBpeMeHHasi TEHAEHUMs MAET K OaHOCTY-
MeHYaTOMy M3MErbYeHUo C  BEepPTUKambHbIMU-, TOPU3OH-
TanbHbIMWA MeNbHULAMU U BarkoBbIMi NPeccami BbICOKOMO
AaBneHus.

Mo CpaBHEHMO C LUIAPOBbIMA MENBbHULAMW  3KOHOMUS
notpebnexus aHeprum npum. 4o 40%.



3TV MenbHULbI NOAXOLSAT [1s1 U3rOTOBNIEHUS CTaHAAPTHOO
LieMeHTa.

CneupanbHble COpTa LEMEHTA C ONMTUMarnbHOM TrpaHyro-
MeTHeil MoNyYalTes , KaKk v NPeXae B LIapoBbIX MembHULAX.

Ha ocHoBaHWM 3TWX W APYruX PbIHOYHBIX CheLudUyecknx
MPUYMH MOXHO NPELNOoNOXUTb, YTO U B JanbHeiwem GyayT
MPUMEHSITECS B PABHOW Mepe LIApOBbIE — M BamKoBble
MENbHULbI AMs UBMENbYEHMS KITMHKEPA.

I'I03Tomy ncxoga U3 pacCMOTpeHuA 3HepFeTVI‘-IeCKOVI
OKOHOMUUKN UMEET CMbICN pasnnyHble (*)paKLUAM KNnHKepa
pas3genbHO n3MenbYath B MenbHULAX.

Kak nokasaHo Ha Puc.8, nydiie Bcero npoucxoguT Knaccu-
(PuKaumMa KnuMHKepa C KavyeCTBEHHOW IpaHULEN pasgeneHus

rpy6oii n ToHkon chpakumm Ha rpoxotax NIAGARA. (cm. Puc.
9).

UTo Kacaetcsi 3HEepreTMYeckux NPevMyLLEecTB, TO B 3TOM
cnyyae rpybas cpakuMs uM3MenbyaeTcs B BarkoBOM
MenbHULE, @ Menkas (opakLmMs B LLIAPOBON MENbHULIE.

B wurore atoro npouecca npou3OALET  MOBbILIEHME
cneundnyeckon NPOMYCKHOA CMOCOBHOCTM npu  OAHOBpeE-
MEHHOM  YNyYLIEHUM SHEpreTMyeckon dPEeKTUBHOCTM B
npoLiecce U3MenbYeHNs.

lMpUMeHeHVeM pasfenbHOTO M3MENbYEHUSt MOXHO AOCTUr-
HYTb 3KOHOMWM 3Heprumn 4o 10%.

[anbHellume npenmyulecTBa 3TO CMOKOWHas pabota w
HWU3KWIA M3HOC Ha BasIKOBO-TapesibYaTon MenbHULE.

Puc. 9: HAVER NIAGARA rpoxot knuHkepa MD 2000x6000 — 2 leku

Hosble MHOBALMOHHbIE  peLUeHNa  OTKPbIBAKT
MOXHOCTb W MO3BONSKOT LieMEHTHOMY 3aBody rnbko pearu-
poBaTb Ha byayliee M3MEHEHUs Cnpoca Ha PbiHKE CTaHAAPT-
HOro-, cneuumansHoro-, ¢ pobaBkamn U ApYrMX COPTOB
LUeMeHTa, a Takke Cyxux cmeceit. B sakmioyeHue cnepyet
poGaBuTb, YTO CUMbHAsi CBS3b MEXOY LEMEHTHbIMA W
OETOHHbIMK 3aBOAAMM B3auMOBbLIroAHa (cM. Puc. 1, [n V).

Opranusaums npoussogcTea OeToHa u nepepaboTka Ha
npunerawLlei  TepputopuM  LEEMEHTHOTO 3aBoda  MOXET
CYLLECTBEHHO CHWU3UTb CKINALCKMe 1 TPAHCMOPTHbIE 3aTpaThl, a
6nm30CTb Ha MECTHOCTM LEMEHTHOTO 3aBOfa No3BonuIo Obl 3a
CYyeT MHOroobpasusi MPOAYKTOB 3HAYMTENBHO  YBENNYMTH
pervoHarnbHbIi CobIT.

BO3-
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